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コントロールの易しさ最適なレイアウト
ＹＺ一ＢＮＣは
オペレーターの意志に忠実にこたえます。
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沸き起こる，孵待感
工作機械として大切なことの一つには操・ｆ乍性にあります。

例えば、機械への接近性を良くするためのデザイン
理想的なハンドル位置による操作性の向上

ＹＺ一日ＮＣは軽快さ敏感性を兼ね備えて
いるため小数の部品加工はもとより、ＮＣ機

万、、。を始めてお使いの方にも設備したその時から

≫本格的にご使用いただけます。
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加工精度

Ｊ旧許容値 測定値
平面度 ０．０１ ［〕．００６

ＪＩＳ許容値 測定値
位置決め ０．０５ ０．００８

加工及び測定には一定の環境基準の条件が必要です。
環境基準の変化により測定値は変化する事もあります。



安定感仙壽精席を生’む
山崎技研の基本設計はベッド型構造の中ぐり盤であり、
フライス盤です。よりシンプルによりバランスを求め
そして機械と人間の付き合いを求め続けています。

， -

電動式自動工具着脱装置・照明装置・
スプラッシュガードは特別付属品です

テーブルストローク図
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６０００余台３０余年の実績を誇るベッド型フライス盤『ＹＺシリーズ』の伝統。
それはなによりも精度と使いやすさ、そして、機械と人間との親しみ易さでＮ（⊃フライス盤

家鳩
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ｒ｀ＹＺ-ＢＮ（⊃）もこの伝統をしっかりと継承しています。
又、頭脳である制御装置は信頼性が高く機能強化された
『ファナックＯＭ』を採用しています。
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操 四
λ周と機紺のインターフェイス

シンプルで機能的な操作盤

頭脳の制御装置は機能強化された『ファナックＯＭ』を採用。
ＮＣフライス盤として、必要かつ充分な仕様を標準装備しています。（フ頁＊仕様書参照）

又、オプション追加で、より強力なマシーンにグレードアップも計れます。

■頭脳であるＮ（ ⊃装置は、機能強化されたファナックＯＭを採用、ＮＣフライス盤として、必要かつ
充分な仕様を標準装備しています。

オプション追加でより強力なＮＣ⊃マシーンにグレードアップ出来ます。

・操作説明書やプログラム説明書は、ＮＣ装置に初めて取り組まれる方にも易しく理解して頂ける説明書と
なっていますので、初めてＮ〔⊃フライス盤を操作される方でも、その日からＣＮＣ（コンピュータＮＣ）
装置を使い、思いのままにご使用できます。

■ＹＺ-ＢＮＣは、汎用フライス盤としても充分な配慮をしています。
それは八ンドルやレバースイッチを使い易い位置に配置し、移動や加工がオペレータの意志のままに動か
せるレイアウトとなっています。加工物への近寄り易さ、工具切削位置の監視も思い通りです。

使い易さと思いやり、隅々まで愛情の行き届いた機械、それはＹＺシリーズの
基本理念です。
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ＹＺ-８ＮＣ主軸構造
負荷容量大

一般的な主軸構造
負荷容量小

１

キ
負 荷 容 量 大 負 荷 容 量 大

主軸軸受は、グリース密封のアンギュラーコンタクトベアリング４列をＤＢＢ組合せと
し、高い負荷容量をもたせ、特に近年ポジティブ傾向の強い刃物の使用で問題の起きやすい
下方向荷重に対しても、剛性の高い軸受け構造となっており、高い切削｜生能を発揮します。

×、Ｙ軸の位置決め精度に影響するボールネジは、両端をそれぞれ３個のＴＡＣ型ベア
リングで保持し、ネジ軸には初張力を与えて剛性を高めると共に、温度変化による変位を
吸収する構造を採用しています。

テーブルを支えるサドルは幅広の長いガイド

面を持ち、テーブルの垂れによる精度低下を、
ガッチリとサポートしています。

ペッドは頑強な箱型構造で、負荷の集中する
コラム取付座面の周囲は、二重壁構造として高
い剛性を持っています。

テーブルは前後に切削油受けを設け、テーブ
ル面上で切削油の処理を行う構造となっており
ます。切粉の飛散防止のスプラッシュガードは

（ 特 別 付 属 品 で す ）

正方形の断面形状の角形コラム
はベッドに強力に固定され、主軸
頭はコラムのガイド面を抱きこん
だ安定感のある構造を採用してい
ます。

スペリ面には特殊フッソ樹脂を使

用し軸移動の安定化、制振性を高
め位置決め精度及、加工精度の向
上を計っています。
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■寸法図
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「只栴席順」

［：Ｊｊ麺丿礁但疆］

１８Ｈ７１いｊ；ｓ

項 目 適 要 ｉ
テ ー ブ ル 作 業 面 の 大 き さ １４００×３８０ｍｍ
テ ー ブ ル Ｔ 溝 の 幅 と 数 ＩＢ（Ｈフ）ｍｍｘ５本
テ ー ブ ル 移 動 量 （ × ・ Ｙ ） Ｂ５０×４００ｍｍ
テ ー ブ ル 積 載 重 量 ５００ｋｇ
主 軸 端 テ ー パ 穴 Ｎ．Ｓ．Ｔ．Ｎ口．５０

主軸頭移動量（Ｚ） ５５０ｍｍ
主 軸 端 面 か ら テ ー ブ ル 上 面 ま で の 距 離 ＭＡＸ．７００ｍｍＭＩＮ．１５０ｍｍ

主 軸 中 心 か ら コ ラ ム ス ペ リ 面 ま で の 距 離 ３２０ｍｍ
主 軸 中 心 か ら コ ラ ム 切 落 し 面 ま で の 距 離 ４６０ｍｍ
テ ー ブ ル 上 面 か ら コ ラ ム 切 落 し 端 面 ま で の 距 離 ３００ｍｍ
床 面 か ら テ ー ブ ル 上 面 ま で の 距 離 ７日Ｏｍｍ
主軸回転速度（１６段５０／６０ＨＺ共） ７５～２４［〕０「．ｐ．ｍ

Ｘ・Ｙ・Ｚの送り速度（はん用：１６段，Ｎ（ ⊃：無段） ［〕～１２６０ｍｍ／ｍｉｎ
× ・ Ｙ ・ Ｚ の 早 送 り 速 度 Ｘ・ＹＥ３０〔］Ｏｍｍ／ｍｉｎＺＥ３０［〕Ｏｍｍ／ｍｉｎ

電動機

主 軸 伝 導 用 ５．５ｋＷＸ４Ｐ

× ・ Ｙ 送 り 用 Ｆ Ａ Ｎ Ｕ Ｃ Ａ 〔 ⊃ サ ー ボ Ｍ ｏ ｄ ｅ １ ５ × ２ 台
Ｚ 送 り 用 ＦＡＮＵＣＡ〔 ⊃サーボＭｏｄ巳１１０ ×１台
冷 却 液 ポ ン プ 用 ０．１日ｋＷＸ巳Ｐ

ス ペ リ 面 潤 滑 ポ ン プ 用 〔３．〔〕２５ｋＷＸ４Ｐ
機 械 寸 法 （ 縦 × 横 × 高 さ ） ２１９０×２９２０×２Ｅ３５１ｍｍ

機械床面積 １３４０×９４０ｍｍ
機械総重量 約∠１８００ｋｇ

機械系標準付属品１．標準工具（含工具取付ボルト）
２．据付用部品
３．切削油装置
４．スペリ面自動給油装置
５．加工完了表示パトライト
６．取扱説明書

機械系特別付属品
●電動式自動工具着脱装置
●ＮＣ円テーブル（第４軸）
●照明装置（八ロゲンライト７０Ｗ）
●スプラッシュガード



［：唇藤亜］
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（ＮＣ機能）
１．制御軸３軸（×，Ｙ，Ｚ）

＊巳．同時制御軸数３軸
３．最小設定単位［］．００１ｍｍ
４．最少移動単位（補間単位）〔〕．〔〕０１ｍｍ
５．位置決めＧ００
＊６．一方向位置決めＧ６０
フ．直線補間Ｇ０１
８．円弧補間Ｇ０２，Ｇ０３（半径Ｒ指定可）
日．平面指定Ｇ１７（ＸＹ），Ｇ１日（ＺＸ），Ｇ１９（ＹＺ）
１０．早送り速度×，Ｙ４ｉａｌＥ３０００ｍｍ／ｍｉｎＺ軸凹００ｍｍ／ｍｉｎ
１１．送り速度範囲自動１～２Ｅ５００叩／ｍｉｎ
祀．ノノ手動○～狸６０ｍｍ／ｍｉｎ
１３．接線速度一定制御
１４．送りオーバーライド○～１５０％１０％ステップ
１５．早送り速度オーバライド１，Ｅ？５，５０，１００％（１＝Ｆ０．設定）
１６．自動加減速
１７．イグザグトストップＧ０９，Ｇ６１（モード設定）
１８．ドウェルＧ０４
１９．手動リファレンス点復帰
２０．リファレンス点復帰（：Ｅ３２８，Ｇ２９（自動），（：３２７（チェック）
２１．第巳リファレンス点復帰Ｇ３０
２２．バックラッシュ補正
２３．バッファレジスタ
２４．リセット／リワインド
２５．自己診断機能
２６．ストアードストロークチェック（ソフトリミット）
２７．状態出力
（プログラミング機能）

＊１．ワーク座標系Ｇ５４～Ｇ５９
巳．座標系設定／自動座標系設定Ｇ９２
３．アブソリュート／インクリメンタル指令（：３９０／Ｇ９１
４．小数点入力／電卓形小数点入力
５．メインプログラム／サブプログラム（２重）
Ｂ．プログラムストップ／プログラムエンドＭ００，（ＭＯＤ／ＭＤ２，Ｍ３０
フ．ミラーイメージ（Ｍコード指令可）
＊日．固定サイクル（司種）
＊日．メニュープログラミング
＊１０．プレイバック
１１．補助機能（Ｍ信号）
（工具機能）
１．工具長補正Ａ／（Ｂ）Ｇ４３，Ｇ４４，Ｇ４９（キャンセル）
巳．工具補正メモリ３２組
＊３．工具径補正ＯＧ４１，Ｇ４２，Ｇ４０（キャンセル）

（電装品付属）
１．自動電源遮断装置（Ｍ３０パワーオフ機能）
２．ヒューズ類予備品

（ＮＣ系特別付属品十

１．ヘリカル切削
２ ． 自 動 コ ー ナ オ ーバ ラ イ ド 機 能
３ ． 座 標 回 転
４ ． スケ ー リ ン グ
５ ． プ ロ グ ラム 再 開
Ｂ ． オ フ セ ッ ト 量 の プ ロ グ ラム 入 力
フ． イ ン チ ／ メ ト リ ッ ク 切 り 換 え
Ｂ．Ｆ１０／Ｆ１１テープフォーマット
日 ． 時 計 機 能
旧 ． 稼 働 時 間 、 部 品 数 表 示
１１．フロッピィカセットのディレクトリィ表示
１２．Ｍ□｜運転Ｂ

（表示機能）
１．ＣＲＴ／ＭＤＩ日インチモノクロ（ソフトキー付）

＊２．日本語（漢字）／英語
３．送り実速度表示
（編集，操作機能）
１．プログラム番号表示／サーチ
２．シーケンス番号表示／サーチ
＊３．テープ記憶長４０ｍ
４．登録プログラム個数６３個
＊５．バックグラウンド編集
Ｂ．サイクルスタート／フィードホールド
フ．ＭＤＩ運転
Ｂ．主軸駆動モータオン／オフＭ０３（正転）Ｍ０４（逆転）／Ｍ０５（停止）
９．主軸ブレーキオン／オフ
１０．切削液ポンプオン／オフＭ０８（運転）／Ｍ０９（停止）
１１．ドライラン
１２．補助機能ロック（Ｍ信号ロック）
１３．マシンロック
１４．Ｚ軸指令キャンセル
巧．シングルブロヽｊノク
１６．オプショナルストップＭ０１
１７．オプショナルブロックスキップ／（スラッシュ）付ブロック
ＩＢ．プログラムプロテクトキー
１９．全軸インターロック
２０．非常停止
２１．外部ワーク番号サーチ１５個
２２．外部リセット
（データの入出力機能）
１．ラペルスキップ
２．コントロールィン／コントロールアウト（）内注釈文無視
３．テープ記憶編集
＊４．リーグ・パンチャインタフェース（ＥＩＡ／ＩＳＯ自動判別）
＊５．入出力パンチパネル
（手動操作機能）
１．主軸駆動モータ正転，逆転オン／オフ及び寸動
巳．切削液ポンプオン／オフ
３．手動押釦送り切削送り／早送り
４．手動連続送り（同時１軸）×，Ｙ，Ｚレバースィッチ操作
５．インクリメンタルフィード０．００１０．０１０．１１ｍｍ／ステップ
Ｂ．マニュアルアブソリュートオン／オフ
＊フ．手動ハンドル送り（３軸独立）×，Ｙ，Ｚ（０．５５ｍｍ／回転）
＊Ｂ．ハンドル割込み

１３．カスタムマクロ
１４．カスタムマクロＢ
１５．テープ記憶長合計日Ｏｍ、１２０ｍ、３２０ｍ
１６．登録プログラム個数合計１２５個、凹０個
（特殊仕様）
１７．制御軸数追加（第４軸）
１日．図形対話入力、グラフィック表示
１９．マシニングセンタ用絵付き対話入力
２０．フロッピィディスク外部記憶装置
２１．スケールフィードバック
２２．テープリーダリール付

フ
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本機は予告なく仕様変更する事がありますので、あらかじめご了承ください。

叙 式 会 我
弓７８０本社一工場霖高知（０８８８）㈹３２-４１０８・高知市神田１１４７
悉５５０大阪営業所咩大阪（０６）㈹５３１-２４７１・大阪市西区立売堀５-３-２０

哆１５６東京営業所昔東京（０３）㈹３２３-３２０１・東京都世田谷区松原１-５５-１０
尽４５２名古屋営業所咩名古屋（０５２）５０３-５８３２・名古屋市西区大野木４-３９４
～５７３１-０１広島事務所咩広島（０８２）８７９-２３５５・広島市安佐南区昆沙門台４-１６-３１

弓３７１前橋事務所昔前橋（０２７２）２１-２８８５・郡馬県前橋市南町２-１６-６

ＦＡＸ０８８８-３１-２８６５

ＦＡＸ０６-５３５-４８９６
ＦＡＸ０３-３２７-７６６０

ＦＡＸ０５２-５０３-８７６７

ＦＡＸ０８２-８７９-２３５５
ＦＡＸ０２７２-２１-２８８５


